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Precimar

Precimar PLM 600-E
Pgesné migeni délkovych rozmiru

P | Pfesnost pro zitfek - ultra presné, automatické
ot a rychlé méreni délek v metrologii

esAutomatické migeni vnitenich pramiru a zavitu

¢ Samostatné rozliSovani mezi vnitfnim a vnéjsim méfenim

* Moderni Ffizeni MarEcon

* USB propojeni s pocitatem

e Ergonomicky provoz

¢ \/yhodnocovani provéfenym softwarem 828 WIN

* Motorizovana naklapéci osa

EXRCOTLS
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Univerzalni pgistroj pro migeni délkovych rozmiru

Precimar PLM 600-E
P@ISTROJE K MIGENI DELKOVYCH ROZMIRU PRO PERFEKTNI KALIBRACI

B | Univerzalni pristroje pro méfeni délkovych rozmér( znacky Mahr jsou vhodné pro absolutni i relativni méfeni vysoce presnych
vyrobkd a zkusebnich zafizeni. Mezi typické oblasti pouZiti téchto pfistrojl patfi vyrobky a zkusebni technika v leteckém a automobilovém
pramyslu, pfesné strojirenstvi a také sériové testovani zkusebnich zafizeni v kalibracnich laboratofich. Pfistroje fady PLM a CIM pFedstavuji
$pickova technicka zafizeni pro méfeni délky, jez dokazou zobrazovat i nejjemnéjsi odchylky v délce a pracovat v poloautomatickych
i automatickych zkusebnich programech. Jinymi slovy: Vysoce pfesna metrologie s mimoradné vykonnymi procesy jak v méfici hale,
tak i v kalibra¢ni laboratofi. Sirok& nabidka pfisluenstvi a dopliikovych soucasti prinasi feseni pro nejriiznéjsi typy uloh v oblasti mé¥enf
a kalibrace. | -

Hlavni oblasti pouziti Pagednosti paistroje PLM 600-E

Univerzalni pgistroje pro migeni délkovych rozmirtu
Kalibrace

e Hladké kalibra¢ni trny a krouzky
* Nastavovaci krouzky

Technické geSeni Vyhody pro obsluhu

e Tfmenové meérky Zula vysoce homogenni a tuha

e Kulové koncové mérky, nasuvné mérky

e Koncové mérky Technologie vzduchovych lozisek  Nizka nejistota méreni diky aerostatickym voditklm
e Zavitové mérky mé¥iciho jezdce i sani

e KuZelovité zavitové mérky

* Mérky na ozubeni Sledovani teploty on-line Softwarova kompenzace tepelnych rozmérovych

e Pfesné Uchylkoméry zmén

e Srovnavaci uchylkoméry

e Mikrometry Objektovy stolek Objektovy stolek s nastavovanim v péti osach

as CNC fizenimv osachZaY

Elektronika Samostatné rozliSovani mezi vnitfnim a vnéjsim
méfenim. Rizenf stroje modernim systémem
MarEcon

Generovani méficich sil Elektronicka regulace méficich sil umozrujici
generovani méficich sil bez tfeni a automaticky
kontakt

Automaticky pohon Meéfici loze s progresivni charakteristikou vychyl-
ky, automatickou detekci dosednuti, nezavislym
rozpoznanim vnitfnich a vnéjsich méreni, automa-
tickym vyhledavanim Gvrati

Vysoce vykonny systém Maximalni pohodli pro uZivatele diky jasnému
MS Windows a nazornému softwaru pokyny pro obsluhu
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IPrecimar PLM 600-E

Popis

Konstrukce
Komparator podle Ernsta Abbeho s horizontalnim zakladnim pod-
stavcem (z vysoce homogenni a tuhé zuly)

Migici soustava

Osa X vysoce presny krokovy systém méreni délek
Heidenhain, délka 200 mm

Osa Z krokovy méfici systém, délka 100 mm

Pohony

Osa X motorem fizené méfici loZze a automatické dosed-
nuti

Osa TY motorem pohanéné nastaveni v ose Y (25 mm)

manualni a automatické / fizeno CNC

Osa TZ motorem pohanéné nastaveni vysky pracovniho
stolku
manualni a automatické / fizeno CNC

Osa TB motorem pohanéna naklapéci osa

Generovani migicich sil
Elektronicky fizené vytvareni méficich sil

Funkce

e Ovladani mériciho vietene packovym ovladacem, automatické
kontaktovani

® Snadné ovladani méficiho loze i sani diky technologii uloZeni na
vzduchu

® Motorem pohanéné nastaveni vysky, vodorovné polohy i naklo-
peni objektového stolku pomoci packového ovladace, ru¢niho
kola, funkenich klaves ¢i CNC

Vlastnosti

e Pfistroj Precimar PLM 600-E ma velky objektovy stolek s
nastavovanim v péti osach, nosnost 35 kg, moderni viceosy
systém fizeni pomoci pocitace, pocitaCovou pracovni stanici a
zakladni software 828 WIN , Free measurement”.

e Samostatné rozpoznavani méreni vnéjsich a vnitfnich rozmérd
a pocitacové podporované vyhledavani Gvrati

* Snadna obsluha diky méficim sanim fizenym pomoci silové
nastavovanych meérek s packovym ovladanim, s progresivni
charakteristikou odchylky a automatickym rozpoznavanim
dosednuti

* Motorem pohanéné méfici loze umozriuje vysoké rychlosti
pojezdu

* Motorem pohanéné svislé nastavovani univerzalniho meéficiho
stolku s CNC Fizenim pro vysoce efektivni méfeni

* Moderni Fidici systém MarEcon

e Zaznam, zpracovani, zaneseni do protokolu a prenos
nameéfenych Udajlil pomoci vykonného softwaru a ovladani
prostfednictvim menu

e Softwarova kompenzace tepelnych rozmérovych zmén

* Snadné nastaveni mé¥ici sily pomoci softwaru

* Nizka nejistota méfeni diky aerostatickym vedenim pro
vsechny sané ulozené na stole pfistroje

e Elektronicka regulace sily pfi méfeni a automatické
snimani

e Subjektivni vlivy jsou vétSinou eliminovany a je zamezeno
nedmysinym kolizim s méfenym vzorkem

* Automatické mefeni vnitfnich prdmer( a zavitd

* Automatické nastavovani TY: jedinecnou vlastnosti je
zachovani moznosti manualniho nastavovani osy TY

¢ Motorizovanou osu naklonu (TB) Ize nastavit pomoci
manualniho ovladaciho panelu nebo softwaru 828 WIN

e K pfistroji Precimar PLM 600-E Ize objednat dilenskou kali-
braci nebo kalibraci DAkkS/DKD
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I Precimar PLM 600-E

PLM 600-E
Objednaci éislo 5350700
Rozsah migeni (s pgepinanim mm/palce)
Vnéjsi méreni mm 0 az 600
Vnitfni méreni mm 0,5 az 445
Technické parametry
Rozsah méreni (krokové) mm 200
Velikost kroku pgm 0,01/0,001
Max. pfipustna chyba® gm (0,07 + L/2000)
Nejistota méfeni MPEg,; (L v mm) pm < (0,085 + L/1500)
Reprodukovatelnost pm < 0,05
Meéfici sily (vnitfni/vnéjsi mérenti) N 0 az 13,9, elektronické sledovani
Voditka Aerostaticka
Pohon (méfici loze) motorovy
Max. rychlost posuvu mm/s 50
Max. rychlost dotyku s packovym ovladacem mm/s 8
Max. rychlost dotyku se smérovymi tlacitky mm/s 3,5
Objektovy stolek
Plocha stolku (délka x Sitka) mm 150 x 350
Nosnost stolku N 350
Svisly pohyb pohonu v ose Z mm 100 s pohonem
Velikost kroku Z mm 0,001
Pricny pohyb Y mm 25 s pohonem
Plovouci pohyb X mm +10
Naklapéci pohyb TY stupnd 2
Vykyvny pohyb TZ stupn 8
Vyska sondy (nad nejnizsi polohou stolku) mm 85
Rozmiry/hmotnost (bez poéitaee atd.)
Celkova délka mm 1660
Celkova sitka mm 790
Celkova vyska (bez monitoru) mm 1300
Celkova hmotnost kg 480
Parametry prostgedi
(k zajisténi udavané presnosti)
Teplota °C 20+ 0,5K
Teplotni gradient K/h <0,2
Vlhkost % 35 az 65
Pracovni teplota °C 15 az 35
Parametry zdroje napiti
Napajeni V/Hz 230V /115 V; 50/60 Hz
Prikon VA 200
Parametry pneumatického pgipojeni
(za pouZziti cistého tlakového vzduchu bez oleje a vody)
Tlak v siti bard >4
Tlak v pfipojce bard 3
Velikost castic pm <10
Spotreba vzduchu
(zavisi na poctu pripojenych vzduchovych lozisek) [/h 100 az 276
* Qveéreni si Ize jako volitelnou sluzbu vyzadat v Gottingenu "
N
3
Mahr GmbH <
P.O. Box 1853, 37008 Gottingen, Némecko © Mahr GmbH, Géttingen |
Carl-Mahr-Str. 1, 37073 Géttingen Vyhrazujeme si prdvo provadét Upravy nasich vyrobkd, a to predevsim PN
Telefon: +49 551 7073-800, Fax: +49 551 7073-888 kvli technickym zlepSenim a s ohledem na dalsi vyvoj. Proto mize [
info@mahr.com, www.mahr.com u ilustraci, ¢iselnych hodnot apod. dochédzet ke zménam. §
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